10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

ﬂ
[~

Titresim Séonumleyiciler 21

GN 148

Titresim sondiirme elemanli
dengeleme ayagi

OZELLIKLER
Tipler

- Tip A: iki delikli flangl (d1=60 / 90 / 113)
- Tip B: dort delikli flangl (di1 =113 / 126)

Tanima no.

- No.1: ayirma kilitsiz
- No. 2: ayirma kilitli

Titresim sondurme elemani
Dogal kauguk (NR)

vulkanize

80 °C sicakliklara kadar direncli
Sertlik Shore A+5°

yumusak 43

orta 57

sert 68

Levha metal

galvanizli, mavi pasiflestirilmis
Disli takviye

Celik

galvanizli, mavi pasiflestirilmis

BILGI

GN 148 dengeleme ayaklari, agir is makinelerini ve titresimlere karsi
yalitimli tnitelerin kurulmast icin tasarlanmistir.

Bu, makinelerin kullanim omrt tzerinde olumlu etki yaratir ve ek
olarak ses kirliligini azaltir.

Yapl, yatay gtglerin de emilebilecegi sekildedir. Ayirma kilitli (Tip 2)
tasarim, dengeleme ayagini haddinden fazla gerilim ytkleri altinda

AKSESUAR
- Kauguk pedler GN 148,2 (bkz. sayfa1307)

Tanima no. 1 Tanima no. 2

——dg ————

~—dy —

dy Kauguk Yirtma kilidi

(vulkanize)

ayirma tarafindan gergeklesen tahribattan korur. TpA

Yuk yatagl kapasitesi ile iligkili detaylar baglayici olmayan 6nerilen

degerlerdir ve sorumluluk ihlali anlamina gelir. Bunlar kalite ve durum

genel garantisini teskil etmez. Kullanici, durumdan duruma trtntn ‘ - T

istenilen kullanim igin uygun olup olmadigini belirlemelidir. <

o (O @ &2 g
N
*Dengeleme ayadi kodunu Tanima numarasi (1 veya 2) ile tamamlayin LI
1koparma kilitsiz lfoparma kilitli m my
I4 Iy

GN 148
Aciklama d1 d2 d3 da ds h s b I1 12 ml m2 5D
GN 148-60-M10-A-*-43 60 M 10 78 9 = 30 2 78 128 = 110 238
GN 148-60-M10-A-*-57 60 M 10 78 9 - 30 2 78 128 - 110 250
GN 148-60-M10-A-*-68 60 M 10 78 9 = 30 2 78 128 = 110 245
GN 148-90-M12-A-*-43 90 M12 106 13 - 39 3 110 170 - 140 717
GN 148-90-M12-A-*-57 90 M12 106 13 = 39 3 10 170 = 140 725
GN 148-90-M12-A-*-68 90 M12 106 13 - 39 3 110 170 - 140 730
GN 148-113-M16-A-*-43 113 M16 150 125 = 52 4 150 216 = 184 1643
GN 148-113-M16-A-*-57 113 M16 150 125 - 52 4 150 216 - 184 1641
GN 148-113-M16-A-*-68 113 M1le 150 125 = 52 4 150 216 = 184 1713
GN 148-113-M16-B-*-43 113 M16 150 125 52 4 - 168 132 1878
GN 148-113-M16-B-*-57 113 M16 150 = 125 52 4 = 168 = 132 1830
GN 148-113-M16-B-*-68 113 M16 150 125 52 4 168 132 1870
GN 148-126-M20-B-*-43 126 M20 177 13 63 4 = 184 150 2613
GN 148-126-M20-B-*-57 126 M20 177 13 63 4 - 184 150 2623
GN 148-126-M20-B-*-68 126 M20 177 = 13 63 4 = 184 = 150 2680

Agirlik tanima no. 1
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Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtin.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.



GN 148

Titresim sondiirme elemanh dengeleme ayagi 2/3

TEKNIK BILGI (SARTLAR)

F F1= dikey yonde statik yuk (basing)
2 F2 =yatay yonde statik yuk (yanal itme)

> s1=Fiile yuk altinda dikey yonde sikistirma (yay farki)
F1 s2 = F2ile yuk altinda dikey yonde sikistirma (yay farkr)
Sertlik R:
s azaltma pargasinin 1 mm sikistirilmasina neden olan yukttr (yay orani)
—] 22 =~ Sertligi hesaplamak igin denklem: R=F /S
: * Asagidaki tablo maksimum statik yuk F, maksimum nominal sikistirma
T — — ve sonug olarak ortaya ¢ikan sertlik R hakkinda ayrintilari verir.
/ | Sayfa 114'de gosterilen yontem ve asagida verilen degerler, titresim
/ |1 N frekansinin bir carpma faktoru olarak belirlenecek maksimum yalitim
\ derecesine izin verir.
> .
L 1 1 J
T T
Sertlik Maks. statik  Katihk Rl maks. sikistirma Maks. Katilik R2 maks. sikistirma
d1i (Shore) yiik F1 (N) (N/mm) s1(mm) statik yiik (N/mm) s2 (mm)
F2 (N)
60 43 1100 340 32 2300 770 3
60 57 1750 550 3.2 3400 1130 3
60 68 2800 930 3 4000 1330 3
90 43 1500 430 35 3000 750 4
90 57 2800 800 35 5000 1330 375
90 68 4500 1290 35 7000 1870 375
113 43 3500 1000 35 4500 1290 35
113 57 6500 1860 35 7500 2140 35
113 68 10000 2860 35 11000 3140 35
126 43 7500 2140 35 9000 2570 35
126 57 12500 3570 35 15000 4290 35
126 68 19000 5340 35 22500 6430 35
UYGULAMA ORNEGI

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.
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GN 148 Titresim sondiirme elemanh dengeleme ayagi 3/3

Yalitim derecesi gizelgesi X
Yalitim derecesi [%]

mm
4 99 98 95 90 80 665020
/
3 /4 N 7/ A T 4 / Sartlar
N /
2 A } / / Enterferans frekansi [Hz]:
c { fr makineden yayilan frekanstir, orn.
< ‘ kined lan frekanst
2 15 ! kineni ft h
z ARVARNVANWAY A 7/, 5 makinenin ana saft hizi [rpm].
1/ =
g8 1 e 4 S Statikyak F[NJ:
K 0,8 . :/ 2 her titresim azaltma parcasina (dengeleme ayagi) etki eden yuktur
@
0,6 £ 2 7 S VYalitim derecesi [%]:
g'i ] & enterferans frekansini absorbe etme o6lgusudur (azaltma).
013 / ! Sikistirma s [mm]:
' 7 / I azaltma pargasinin yuksekligindeki degisimdir (yay farki).
/
0.2 ~ ’ Sertlik R [N/mm:
0,15 £ azaltma parcasinin olmasina yol agan yuktur
oA ‘4 / % 1 1 mm sikistiriimis (yay orani).

rpm 10000 7000 5000 4000 3000 2000 1500 1000 800 600 500

T T T T T T
Hz 150 100 50 30 20 10
Parazit frekansi

Uygun dengeleme ayagini ve maksimum yalitim derecesini belirleme

Oncelikle, her dengeleme ayaginin statik yuka F belirlenmelidir. lyi ayarlanmis dengeleme ayaklari ve sonug olarak yukun F esit dagilimiigin
statik yuk asagidaki denklem kullanilarak hesaplanir:

Makinenin agirlik gtict [N] / Dengeleme ayagi sayisi = Statik yuk F [N] / dengeleme ayagi basina

Statik yuk F hesaplandiktan sonra, tablodan dengeleme ayagini segin. Statik ytk F'nin statik yuk kapasitesine olabildigince yakin olmasi
gerektigini unutmayin ancak bunu asmamalidir. Secilen ayagin iliskili sertligi R de tabloda gosterilir.
Gergek sikistirma asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir.

Statik yuk F[N] / dengeleme ayagi basina / Sertlik R [N/mm] = gergek sikistirma s [mm)]

Hesaplanan gercek skistirma s'den baslayarak, enterferans frekansinin bir etkeni olarak maksimum derecede yalitim yukaridaki semadan
okunabilir.

Maksimum yalitim seviyesi saglamak igin her destek ayagindaki statik yuk F tabloda verilen statik yuk kapasitesi degerinden olabildigince
dusuk olacak sekilde ayaklarin sayisini degistirin. Bu, sikistirma s'yi artirarak yalitimi iyilestirecektir.

Genel olarak, orta ve yuksek frekanslar yeterli sikistirmayla ¢ok iyi yalitilir.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.

1306 3/2022 elesa+G 2 :
anter Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.



